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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 0 i~i-*=d nonvn^v 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PC I7EP 03AJ /U4 / 

I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der international Anmeldung (Ersatzblatter, die demAnmeldeamt aufeine 
1 ' Auffo^rung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden gelten im Rahmen dieses Benchtsa^'uw^^^^^ 

eingereicht" undsind ihm nicht beigefOgt, well sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)). 



Beschreibung, Seiten 

1-14 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 . 28 eingegangen am 30.09.2004 mit Schreiben vom 28.09.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/4 _4/4 in der ursprGnglich eingereichten Fassung 

o HinQirhtlich der SDrache Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
Sefntematt^ worden ist, zur VerfQgung oder wurden in dieser e.ngere,cht, sofern 

unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfiigung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nachRegel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ « -die sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen' vorlaufrgen Prufurtg eingereicht 

worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undA>der Aminosauresequenz ist die 
Kato^e voii^ge Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der BehSrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

n nie Erkiaruna daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokol! nicht Qber den - • 
^SS^^^AS^mAm^ Anmeldung im Anmeldezertpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, da(3 die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

v Bparundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
V " g|5^ Unterlagen Lnd Erklarungen zur Stutzung d.eser Feststellung 

1. Feststellung m OQ 
Neuheit (N) J* Anspruche 1-28 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-28 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-28 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/07047 



tartndrtto Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : WO 95/04203 A (KRISTIANSEN MORTEN ;DAMBERG FINN (DK)) 9. Februar 1995 
D2: FR-A-2 674 559 (ONET) 2. Oktober 1 992 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument) ein Verfahren und Vorrichtung zum Reinigen e.ner 
Flache eines Bauteils (1 2) unter Einsatz einer Reinigungsvorrichtung (1 ), wobei die 
Bauteilflache mittels eines von einer Positioniereinrichtung bewegbaren Rein.gungskopfes 
(13) gereinigt wird unter Ausbildung einer Anpresskraft des Reinigungskopfes auf das 
Bauteil wobei die Positioniereinrichtung ein Grobpositioniersystem (7,8,9) und em 
Feinpositioniersystem (1 1 ) aufweist und wobei der Reinigungskopf mittels des 
Feinpositioniersystems in einer Bewegungsrichtung kraftgesteuert (28) bewegt wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 bzw 8 unterscheidet sich daher von dem bekannten 

Verfahren bzw Vorrichtung dadurch, daB der Reinigungskopf .eine .sich.drejd.mens.onal 

erstreckende Reinigungsflache und mindestens eine Anschlagschulter aufweist, die m.t 
ihrer Reinigungsanschlagsflache frontal an eine Bauteilkante bewegbar ist unter 
Ausbildung der Anpresskraft, wobei der Reinigungskopf entlang wenigstens einer 
Bewegungsachse mittels eines Feinpositioniersystems innerhalb eines vorgebbaren 
Toleranzfensters bewegt wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 bzw 8 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
daB vorderseitig liegende Bauteilflachen sowie hinterseitig Bauteilflachen in e.nem 
einzigen Wischvorgang betriebssicher und schell mittels des Reinigungskopfes zu re.n.gen 

sind. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/07047 
PRUFUNGSBER1CHT - BE1BLATT . 

Die in Anspruch 1 bzw 8 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT) denn die Dokumenten 
D1 und D2 beziehen sich lediglich auf die Reinigung von ebenen Flachen. 

Die Ansprtiche 2 bis 7 bzw 9 bis 28 bis sind vom Anspruch 1 bzw 8 abhangig und erf iillen 
damit ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 
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Herrig 

DaimlerChrysler AG 28 .09.2004 



Neue Patentanspruche 



1 verfahren zum Reinigen mindestens einer Flache (12) eines 
Bauteils (10) unter Einsatz einer Reinigungsvorrichtung 
(14), wobei die Bauteilf lache (12) mittels eines von ei- 
ner Positioniereinrichtung (16) bewegbaren Reinigungskop- 
fes (18) gereinigt wird unter Ausbildung einer Anpress- 
kraft des Reinigungskopfes (18) auf das Bauteil (10), wo- 
bei die Positioniereinrichtung (16) ein Grobpositiomer- 
system (20) und ein Feinpositioniersystem (22) aufweist, 
wobei der Reinigungskopf (18) mittels des Feinpositio- 
niersystems (22) in mindestens einer Bewegungsrichtung 
(24, 26, 28, 30, 32, 34) kraf tgesteuert bewegt wird, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Reinigungskopf (18) eine sich dreidimensional 
erstreckende Reinigungs flache (48) und mindestens eine 
Anschlagschulter (50) aufweist, die mit ihrer Reinigungs- 
anschlagf lache (44) frontal an eine Bauteilkante (52) be 
wegbar ist unter Ausbildung der Anpresskraf t, wobei der 
Reinigungskopf (18) entlang wenigstens einer Bewegungs- 
achse (24, 26, 28) mittels des Feinpositioniersystems 
(22) innerhalb eines vorgebbaren Toleranzfensters bewegt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anpresskraft mittels des Feinpositioniersystems 
(22) hinsichtlich ihres Maximalwerts begrenzt ist. 
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3. verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bewegung des mit dem Bauteil (10) in Beruhrungs- 
kontakt stehenden Reinigungskopf es (18) mittels des Fexn- 
positioniersystems (22) alleine oder mittels gleichzextx- 
ger Betatigung des Grobpositioniersystems (20) und des 
Feinpositioniersystems (22) erfolgt. 



4. 



6. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Reinigungsoptimierung die Anpresskraft varxabel 
einstellbar ist. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anpresskraft in Abhangigkeit einer veranderlxch 
groflen, aktiven Kontaktf lache des Reinigungskopf es (18) 
und/oder in Abhangigkeit eines Bauteilparameters vorgege- 
ben wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anderung der Anpresskraft am Feinpositioniersys- 
tem (22) automatisiert oder manuell vor und/oder wahrend 
des Reinigungsvorgangs erfolgt. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Reinigungskopf (18) manuell mittels eines Mani- 
pulators als Positioniereinrichtung (16) oder automati- 
siert mittels eines Roboters (36) als Positioniereinrich- 
tung (16) bewegt wird. 

8 Reinigungsvorrichtung, insbesondere zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobex 
die Reinigungsvorrichtung (14) zum Reinigen mindestens 
einer Flache (12) eines Bauteils (10) dient und einen 
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mittels einer Positioniereinrichtung (16) bewegbaren Rei- 
nigungskopf (18) aufweist, wobei die Positioniereinrxch- 
tung (16) ein Grobpositioniersystem (20) und ein Feinpo- 
sitioniersystem (22) aufweist, wobei die Bewegung des 
Reinigungskopfes (18) mittels des Feinpositioniersystems 
(22) wenigstens in einer Bewegungsrichtung (24, 26, 28, 
30, 32, 34) kraftgesteuert ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Reinigungskopf (18) eine sich dreidimensional 
erstreckende Reinigungsf lache (48) aufweist und mindes- 
tens eine Anschlagschulter (50) aufweist, die nut xhrer 
Reinigungsanschlagflache (44) frontal an eine Bauterlkan 
te (52) bewegbar ist unter Ausbildung der Anpresskraf t, 
wobei mittels des Feinpositioniersystems (22) der Rexnr 
gungskopf (18) entlang mindestens einer Bewegungsaohse 
(24, 26, 28) innerhalb eines vorgegebenen Toleranzfens- 
ters verschiebbar ist. 

9. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Feinpositioniersystem (22) als maximalkraf tbe- 
grenzte Funktionseinheit ausgebildet ist. 

10. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Toleranzfenster durch den maximalen Verstellweg 
des Feinpositioniersystems (22) und/oder durch die Geo- 
metrie des Reinigungskopfes (18) definiert ist. 

11. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Feinpositioniersystem (22) fur mehrere bauteil- 
kollisionsrelevante Bewegungsrichtungen (24, 26, 28) des 
Reinigungskopfes (18) ein jeweils zugeordnetes Feinposi- 
tionierelement (38, 40, 42) aufweist zur bewegungsrich- 
"tungsspezifischen Vorgabe der Anpresskraf t . 
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12. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 11/ 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Feinpositionierelement (38, 40, 42) einen Tele- 

skopverstellmechanismus auf weist . 

13. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Feinpositionierelement (38, 40, 42) hinsichtlich 
seiner maximalen Verstellkraf t unter Ausbildung der An- 
presskraft variabel einstellbar ist. 

14. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Feinpositionierelement (38, 40, 42) eine pneuma- 
tische oder eine hydraulische Betatigungseinheit auf- 
weist . 

15. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Reinigungskopf (18) mittels des Feinpositionier- 
systerns (22) entlang drei zueinander im Wesentlichen or- 
thogonal stehender Bewegungsachsen (24, 26, 28) lagever- 
stellbar ist. 

16. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Reinigungskopf (18) urn mindestens eine Drehachse 
(30, 32, 34) drehbewegbar ist. 

17. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Reinigungskopf (18) fur mindestens eine bauteil- 
kontaktrelevante Bewegungsrichtung (24, 2 6, 28) eine Rei- 
nigungsanschlagflache (44) mit einem zugehorigen Feinpo- 
sitionierelement (42) aufweist. 
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18. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Reinigungskopf (18) austauschbar am Feinpositio- 
niersystem (22) befestigt ist. 

19. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sie als Manipulatoreinrichtung oder als Roboter (36) 
ausgebildet ist. 

20. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Grobpositioniereinrichtung (20) einen bewegbaren 
Roboterarm (46) aufweist, an dessen freien Ende das Fein- 
positioniersystem (22) befestigt ist, das den Reinigungs- 
kopf (18) tragt. 

21. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sie eine programmierbare Steuereinrichtung und/oder 
Regelungseinrichtung aufweist zur wenigstens teilweise 
automatisierten Positionierung des Reinigungskopf es (18) 
und Reinigung des Bauteils (10) . 

22. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Reinigungsflache (48) im Wesentlichen U- oder L- 
fdrmig ausgebildet ist. 

23. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Reinigungsflache (48) mindestens eine mit einer 
Bauteilflache (12) in Beriihrungskontakt bringbare Hinter- 
schneidung (54) aufweist. 

24. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass der Reinigungskopf (18) an seiner Bauteilkontaktsei- 
te mit mindestens einem austauschbaren Reinigungselement 
(56) versehen ist. 

25. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Reinigungselement (56) ein Schwamm und/oder ein 
Borstenelement und/oder ein Tuch und insbesondere ein 
Mikrofasertuch ist. 

26. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sie einen Speicher aufweist zur Zwischenlagerung 
mindestens eines Reinigungskopf es (18) und/oder mindes- 
tens eines Reinigungselements (56) . 

27. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sie eine Reinigungskopf- und/oder Reinigungselement- 
Behandlungseinrichtung aufweist. 

28. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Bauteil (10) ein Fahrzeug-Karosseriebauteil ist 
mit mindestens einer hinsichtlich der auf zubringenden An- 
presskraft definiert zu reinigenden Flache (12) . 



